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Dwusktadnikowa zywica epoksydowa
uniwersalnego przeznaczenia

bezrozpuszczalnikowa

tatwa aplikacja

bardzo dobra penetracja podtozy mineralnych
znakomite parametry wytrzymatosciowe
mozliwos$¢ réznych wariantéw zastosowania

Zastosowanie: )
GRUNTOWANIE, IMPREGNACJA, LAMINOWANIE PODLOZY MINERALNYCH /

ZAPRAWY ZYWICZNE DO NAPRAW | WYROWNYWANIA PODLOZY
BETONOWYCH / WYSOKOWYTRZYMALE JASTRYCHY ZYWICZNE
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Opis produktu

TechnoHarz ER 10 jest bezrozpuszczalnikowg, chemoutwardzalng, dwusktadnikowg zywicg epoksydowg o niskiej
lepkosci, przeznaczong do gruntowania i impregnacji podtozy mineralnych.Po jej wymieszaniu z suszonym
ogniowo kruszywem kwarcowym otrzymujemy zaprawy stosowane do naprawy i wyréwnywania podfozy
betonowych oraz wysokowytrzymate jastrychy zywiczne.

Parametry techniczne

Klasyfikacja wg
Gestos¢ mieszaniny

Twardos¢ Shore'a D

PN-EN 13813
ok. 1,06 g/cm?
80° Sh D (skala D)

Przyczepno$¢ do podfoza betonowego (wg PN-EN 1542:2000)
Zuzycie teoretyczne - gruntowanie, impregnacja

Zuzycie teoretyczne - zaprawy, jastrychy zywiczne

Klasyfikacja ogniowa

Czas utwardzania (w temperaturze +20°C) - ruch pieszy

Czas utwardzania (w temperaturze +20°C) - petne obcigzenie
Temperatura podtoza i otoczenia podczas aplikadji

Okres waznosci

Postac / kolor

- sktadnik A (baza)

- skfadnik B

Opakowania

Hufgard Optolith Bauprodukte Polska Sp. z 0.0.
42-209 Czestochowa, ul. Rzgsawska 40/42, tel. +48 34 366 55 55, fax +48 34 366 85 50

e-mail: biuro@optolith.pl, www.optolith.pl

> 2,5 MPa (przetom betonu)
0,2-0,4 kg/m? na jedna wasrtwe
0,2-0,8 kg/m? na jedng wasrtwe
fl-s1

min. 12 godz.

7 dni
min. +5°C max. +30°C
12 miesiecy
rozlewna ciecz / bezbarwna
modyfikowana zywica epoksydowa
utwardzacz aminowy

Zestaw 30kg (A 19,2kg + B 10,8kg), zestaw 10kg (A 6,4kg + B 3,6kg)
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« wysoka przyczepnosc¢ do betonu,

« bardzo dobra penetracja podtozy mineralnych (niskalepkos¢),

« znakomite parametry wytrzymatosciowe,

« zwieksza przyczepnosc kolejnych warstw do podtoza,

- wihasciwosci hydrofobowe,

« krotkie odstepy czasowe pomiedzy nakfadaniem kolejnych warstw,

- fatwaaplikacja,

« moze bycstosowany wewngtrzina zewnatrz pomieszczen (materiat mrozoodporny),
« uniwersalnosc¢ zastosowan (materiat gruntujgcy, impregnujacy, skladnik zapraw, jastrychow, wylewek),
» materiatbezrozpuszczalnikowy,

» mozliwos¢ stosowania do kontaktu zwodg pitna.

Zastosowanie

« gruntowanie podtozy mineralnych pod kolejne warstwy zywiczne - epoksydowe i poliuretanowe (np. w systemach
posadzkowych, izolacyjno-nawierzchniowych i powtokowych),

« samodzielne zabezpieczenie betonu przed pyleniem i przenikaniem wilgoci,

« impregnacjaiwzmocnienie powierzchniowe podtozy mineralnych,

+ jako spoiwo do wykonywania zapraw naprawczych, warstw wyréwnujgcych oraz jastrychdw i wylewek o wysokie]
wytrzymatosci na sciskanie (po wymieszaniu z suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym),

+ jako grunt na swiezo utozonym betonie (od 4 do 10 godzin od wyprodukowania mieszanki betonowej) oraz na
beton wysezonowany - suchy oraz wilgotny i mokry (bez stojgcej wody i wody w kapilarach),

« do gruntowania powierzchni betonowych oraz gruntowania powierzchni stalowych pod warstwy hydroizolacji
zpapy termozgrzewalnej,

« dowykonywania iniekcji grawitacyjnych,

« dowklejania kotew oraz sklejania elementéw betonowych i kamiennych,

« dowykonywania powtok laminacyjnych.

Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe - powinno by¢ wykonane zgodnie z normami budowlanymi - beton klasy min. B-25.
Wytrzymatos$¢ betonu na rozcigganie mierzona metoda ,pull-off” nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 MPa.
Wymagane spadki powinny by¢ uksztattowane w podtozu betonowym. Dojrzaty beton nalezy uszorstnic¢ przy
uzyciu metody strumieniowo-$ciernej lub mechanicznie za pomoca tarcz szlifierskich korundowych lub szczotek
drucianych. Powierzchnia betonu powinna by¢ sucha i czysta, wszystkie zanieczyszczenia jak: mleczko
cementowe, pyly, zaolejenia, slady ttuszczu, luzne, niezwigzane lub stabo zwigzane z podtozem fragmenty nalezy
usung¢. W przypadku aplikacji na tzw. ,swiezy" beton (od 4 do 10 godzin od wyprodukowania mieszanki
betonowej) stosunek wodno-cementowy mieszanki betonowej powinien by¢ nie wiekszy niz 0,45. Przed
wykonaniem impregnacji ,Swiezego” betonu, nalezy za pomocg szczotek o twardym witosiu usungc mleczko
cementowe i uszorstni¢ powierzchnie betonu.

Przygotowanie materiatu

Wymieszac wstepnie sktadnik A, a nastepnie - zachowujgc wkasciwe proporcje obu sktadnikdw - dodac skfadnik B
(utwardzacz) i catos¢ doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta (300+400 obr/min), unikajgc
napowietrzenia materiatu. W przypadku dodatku kruszywa kwarcowego, dodawac je stopniowo w odpowiednie]
ilosci do mieszaniny. Mieszanie prowadzi¢ przez co najmniej 3 min, az do uzyskania jednorodnej konsystendji

i barwy. Nalezy pamietac o wymieszaniu materiatu takze przy sciankach i dnie pojemnika. Mieszanine przelac do
czystego pojemnika i ponownie wymieszac.

Zte wymieszanie moze spowodowac wystgpienie nieutwardzonych miejsc, przebarwien i innych wad powtoki.

W niskich i wysokich temperaturach otoczenia, zalecane jest przechowywanie sktadnikéw materiatu w temp.
+20°C przez co najmniej 12 godzin przed uzyciem.
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Przygotowanie materiatu

Proporcje mieszania sktadnikéw A i B TechnoHarz ER10:

Wagowo objetosciowo
TechnoHarz ER 10 sktadnik A 100 100
TechnoHarz ER 10 sktadnik B 57 61

Czas przydatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu sktadnikéw A i B (bez dodatku kruszywa) wynosi:
+ 50 min (w temperaturze +10°C)
+ 30 min (w temperaturze +20°C)
+ 20 min (w temperaturze +30°C)

Pozostawienie zmieszanego materiatu w opakowaniu powyzej tego czasu spowoduje utrate jego przydatnosci do
uzytku. Wyzsza temperatura skraca, a nizsza wydtuza czas przydatnosci do uzytku wymieszanego materiatu.

UWAGA: Po zmieszaniu sktadnikow A i B zachodzi reakcja utwardzania z wydzielaniem ciepta.

Warunki stosowania

Minimalna temperatura otoczenia: +5°C

Minimalna temperatura podtoza: +5°C (zalecana +10°C)

Maksymalna temperatura podfoza i otoczenia: +30°C

Maksymalna wilgotnosc wzgledna: < 95%

Temperatura podfoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy.
Odstep czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw:

- bez posypki kwarcowej od 12 do 48 godz. (w temperaturze +20°C),

- 7 posypka kwarcowg od 1 dziert do pot roku.

W przypadku, kiedy TechnoHarz ER 10 ma stanowi¢ warstwe gruntujgcg pod posadzki polimerowe lub
nawierzchnie izolacyjne, a kolejne warstwy zywiczne bedg nanoszone po czasie przekraczajgcym 48 godzin,
Swiezo utozony lecz nieutwardzony materiat nalezy przesypac suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym frakgji
0,1+0,3 mm lub 0,4+0,8 mm (w zaleznosci od grubosci uktadanej warstwy posadzki lub nawierzchni) w ilosci

ok. 1,0 kg/m?. Po zwigzaniu materiatu a przed utozeniem kolejnych warstw, powierzchnie nalezy oczysci¢

z luznego (niezwigzanego) kruszywa i odpylic.

W przypadku braku posypki kwarcowej oraz przekroczenia maksymalnego odstepu czasowego pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw (powyzej 48 h), przed natozeniem kolejnej warstwy zywicznej powierzchnie
warstwy juz wykonanej nalezy zmatowic (uszorstnic) np. papierem sciernym, a nastepnie dokfadnie oczyscic

i odpylic.

Metody naktadania

Materiat nalezy nanosi¢ na wiasciwie przygotowane podtoze oraz w odpowiednich warunkach aplikacji.

Warstwa gruntujgca lub impregnujgca - w zaleznosci od stanu i jakosci podtoza betonowego nalezy
zastosowac 1 lub 2 warstwy TechnoHarz ER 10. Zuzycie wynosi 0,2+0,4 kg/m? na warstwe (jest jednak
uzaleznione od chtonnosci i porowatosci podfoza). Materiat rozlewac matymi porcjami i rozprowadzac
réwnomiernie na powierzchni watkiem o dtugim wiosiu lub rakla, a nastepnie wetrze¢ w podtoze sztywna
szczotkg lub pacg metalowa. Produkt mozna takze nanosi¢ metodg natrysku hydrodynamicznego.

Jezeli TechnoHarz ER 10 ma stanowi¢ warstwe gruntujgcg posadzek polimerowych lub nawierzchni izolacyjnych
zalecane jest posypanie Swiezo utozonego lecz niezwigzanego materiatu suszonym ogniowo kruszywem
kwarcowym o uziarnieniu uzaleznionym od catkowitej grubosci posadzki lub systemu
izolacyjno-nawierzchniowego, zgodnie z ponizszg zasada:

- dla posadzek (nawierzchni) o grubosci < 2 mm - posypka kruszywem o uziarnieniu 0,1+0,3 mm

- dla posadzek (nawierzchni) o grubosci > 2 mm - posypka kruszywem o uziarnieniu 0,4+0,8 mm
Zuzycie kruszywa: ok. 1,0 kg/m?

UWAGA: W przypadku stosowania TechnoHarz ER 10 jako warstwy gruntujgcej pod powfoki posadzkowe
(posadzki cienkowarstwowe) o fakturze gtadkiej lub powtoki ochronne, utozonej warstwy gruntujgcej NIE
POSYPYWAC kruszywem!
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Metody naktadania

Jako warstwa gruntujgca pod papy termozgrzewalne i inne warstwy izolacyjne i izolacyjno-
nawierzchniowe (w przypadku aplikacji na ,,Swiezy” beton oraz na powierzchniach stalowych) -
materiat nalezy uktada¢ w dwdch warstwach. Zuzycie w pierwszej warstwie wynosi ok. 0,4+0,8 kg/m? (zaleznie od
chtonnosci i chropowatosci podtoza). Pierwszg warstwe nalezy rozprowadzi¢ watkiem o dtugim wiosiu, a
nastepnie wetrze¢ w podtoze sztywng szczotka lub pedzlem. Bezposrednio po utozeniu, jeszcze nieutwardzong
zywice, nalezy przesypac suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym frakcji 0,4+0,8 mm (lub 0,6+1,2 mm) w ilosci
ok. 2,0+3,0 kg/m?. Uktadanie kolejnej warstwy moze nastgpi¢ po 24 godzinach utwardzania w temperaturze
+20°C. Przed utozeniem kolejnej warstwy, powierzchnie nalezy doktadnie oczysci¢ np. odkurzaczem
przemystowym z luznego (niezwigzanego) piasku. Na tak przygotowang powierzchnie natozyc kolejng warstwe
zywicy zuzywajac ok. 0,4+0,6 kg/m?. Kolejne warstwy powtokowe lub pape termozgrzewalng mozna uktadac po
ok. 24 godzinach w tempe-raturze +20°C,

Zaprawa do naprawy i wyréwnywania podtozy betonowych, jastrych lub wylewka zywiczna - w celu
przygotowania zaprawy do naprawy i wyrownywania betonu lub jastrychdow i wylewek zywicznych TechnoHarz ER
10 nalezy wymieszac z suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym frakcji od 0,1+0,3 mm do 2,0+4,0 mm.
Stosunek wagowy zywicy do kruszywa powinien wynosic¢ od 1:4 do 1:10 w zaleznosci od frakcji uzytego kruszywa,
oczekiwanej konsystencji oraz grubosci warstwy uktadanej w jednym cyklu roboczym. Grubos¢ warstwy mozliwa
do uzyskania w jednym cyklu: 1+60 mm (lokalnie nawet do 80 mm). Przed utozeniem jastrychow i wylewek
zywicznych zalecane jest wykonanie warstwy sczepnej poprzez zagruntowanie podtoza czysta zywicg TechnoHarz
ER 10 (patrz punkt powyze)). Jastrych nalezy nakfadac niezwtocznie po zagruntowaniu podtoza, zgodnie z zasadg
,mokre na mokre” (na Swiezo utozong lecz niezwigzang warstwe gruntujgca). Mieszanine nalezy réwnomiernie
rozprowadzi¢ na wyrownywanym podfozu i w razie potrzeby zagtadzi¢ przy uzyciu pacy stalowe;.

W przypadku uktadania w jednym cyklu roboczym warstw o grubosci wiekszej niz 30 mm zalecane jest
zastosowanie mieszaniny roznych frakcji suszonego ogniowo kruszywa kwarcowego, zgodnie z wytycznymi
podanymi w ponizszej tabeli:

Zalecane uziarnienie kruszywa [mm] Udziat frakcji w mieszaninie [%]
0,1+0,3 25
0,4+0,8 25
0,6+1,2 25
2,0+4,0 25

Warunki BHP

Stosowac ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Przy pracy w zamknietych pomieszczeniach, oraz
w czasie wysychania, nalezy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje. Szczegdtowe informacje na temat zagrozen
zwigzanych ze stosowaniem wyrobu zawarte sg w Karcie Charakterystyki.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia czysci¢ przy uzyciu rozcienczalnika do wyrobow epoksydowych. W ten sam sposéb nalezy usuwac
nieutwardzone zabrudzenia. Utwardzone pozostatosci materiatu mozna usungc jedynie mechanicznie.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi min. 12 miesiecy od daty produkcji, pod warunkiem sktadowania
w oryginalnych, nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach
i temperaturze od +5°C do +30°C.

Ochrona Srodowiska / utylizacja

Sktadniki A i B w stanie nieutwardzonym moga zanieczysci¢ wode i nie wolno ich usuwac do kanalizacji, gruntu
lub wéd gruntowych. Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu. Utwardzone resztki
materiatu oraz opakowania nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Dalsze informacje

Materiat TechnoHarz ER 10 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje sg opisem produktu. Nalezy je traktowac jako ogdlne wskazdwki powstate w oparciu

0 nasze badania i doswiadczenia praktyczne, ktore jednak nie uwzgledniajg wymogow konkretnego przypadku
zastosowania. W zwigzku z tym zalecamy przeprowadzenie prob. Parametry produktu mogg ulec drobnym
wahaniom, nie wplywajac na wiasciwosci uzytkowe i obrobke. Z podanych informacji nie wynikajg jakiekolwiek
roszczenia odszkodowawcze.

Dokumenty odniesienia

Produkt zgodny z EN 13813
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych nr DOP-PL-HP-0056/23
Kod identyfikacyjny wyrobu: Optotech TechnoHarz ER 10
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