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Zastosowanie: )
WARSTWA POSREDNIA I/LUB NAWIERZCHNIOWA, A TAKZE RENOWACYJNA

SYSTEMOW ZYWICZNYCH (EP i EP-PU) / KONSTRUKCJE BETONOWE
| ZELBETOWE OBCIAZONE AGRESYWNYMI CIECZAMI, PRACUJACE W
ZANURZENIU LUB ZAKOPANE W GRUNCIE / OBIEKTY HYDROTECHNICZNE
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Opis produktu

Dwusktadnikowy materiat epoksydowy do
wykonywania powtok ochronnych o bardzo
wysokiej odpornosci chemicznej

« wysoka zawartosc czesci statych

- wysoka szczelnos¢, opor dyfuzyjny

+ wysoka odpornos¢ na agresywne ciecze

- wysoka wytrzymatosc i elastycznosé

« zdolnos¢ utwardzania sie w niskich temperaturach

TechnoHarz Coat EC 20 jest dwusktadnikowym, chemoutwardzalnym, rozpuszczalnikowym, specjalnym materiatem
epoksydowym o wysokiej zawartosci czesci statych, utwardzanym poliaminoamidem. Produkt przeznaczony

jest do stosowania jako warstwa posrednia (miedzywarstwa) i/lub nawierzchniowa w systemach powtokowych
zabezpieczajgcych konstrukcje betonowe i zelbetowe pracujgce w agresywnych srodowiskach przemystowych

i wodnych, w tym w zanurzeniu i w gruncie. Materiat utwardza sie w temperaturach do -5°C, a utwardzona

powtoka charakteryzuje siedoskonatg szczelnoscia, odpornoscig mechaniczng, chemiczng oraz elastycznoscia.

Parametry techniczne

Klasyfikacja wg
Postac / kolor
Stopieni potysku
Gestosc

Grubos¢ powtoki: na mokro (WFT) / na sucho (DFT)

Zuzycie teoretyczne

Czasy schniecia (DFT 80 pm):
suchos¢ pytowa (maksymalnie po)
suchos¢ dotykowa (maksymalnie po)
kolejna warstwa (minimalnie po)
petne utwardzenie (minimalnie po)

Zalecana ilos¢ warstw

Odpornos¢ termiczna powtoki (po petnym utwardzeniu)

Zawartos¢ VOC
Okres waznosci
Opakowanie

Dodatkowe wiasciwosci uzytkowe w zatgczniku nr 1
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EN 13813:2003; EN 1504-2:2004; EN 1504-9:2008

rozlewna ciecz / szary (RAL 7032, 7040), czerwony-tlenkowy (RAL 3009)

potmat
ok. 1,5 kg/dm?
od 90 do 250 pm / od 60 do 160 pm

ok. 0,15 I/m? (na pojedynczg warstwe o grubosci 60 pm)

-5°C 0°C +5°C +10°C +20°C
18h 12h 5h 3h 15h
36h 24h 12h 7h 3h
36 h 24 h 12h 7h 3h

7 dniach (w temperaturze +20°C)

od 1do2

do +120°C (w srodowisku suchym) do +70°C (w $rodowisku mokrym)
340420 g/dm?

24 miesigce

Zestaw 201 (A 16,01+ B 4,01)
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« wysoka zawartos¢ czesci statych, umozliwiajgca wykonywanie powtok o duzej grubosci pojedynczej warstwy
(zaréwno na mokro jak i na sucho),

« bardzo dobra przyczepnosc do betonu i podtozy mineralnych,

« mozliwosc¢ stosowania jako warstwa renowacyjna istniejgcych powtok o dobrej przyczepnosci do podtoza,

« wysoka szczelnose, wytrzymatos¢ mechaniczna oraz elastycznosc uzyskanych powtok,

« tworzy powtoki o wysokim oporze dyfuzyjnym na pare wodng i dwutlenek wegla (SD, CO2 > 50 m.),

« znakomita odpornos¢ chemiczna - utwardzona powtoka posiada odpornos¢ na dziatanie m.in. roztwordw soli,
ropy naftowej, oleju opatowego, napedowego, benzyny, spalin, niektdrych rozpuszczalnikow organicznych,
Sciekow, skroplin, wody i kondensatu wodnego (réwniez o odczynie kwasnym - pH > 2,5),

 farba posiada zdolnos¢ do utwardzania sie w niskich temperaturach (do -5°C).

Zastosowanie

« wykonywanie miedzywarstw i/lub warstw nawierzchniowych w epoksydowych i epoksydowo-poliuretanowych
systemach powtok ochronnych zabezpieczajgcych konstrukcje betonowe i zelbetowe eksploatowane
w agresywnej atmosferze przemystowej, morskiej oraz w zanurzeniu,

« jako czesc systemu zabezpieczajgcego lub samodzielna, szczelna, chemoodporna powfoka ochronna
konstrukgji z betonu i zelbetu obcigzonych wodg, wodg agresywna, sciekami, kondensatem wodnym,
skroplinami, pracujgcych w warunkach zanurzenia lub zakopanych w gruncie (zbiorniki, wewnetrzne strony
ptaszczy chtodni kominowych i wentylatorowych, gérne strefy komindw itp.),

- zabezpieczanie: betonowych konstrukgji energetycznych i przemystowych, elementow zespotdw portowych,
zbiornikow, grodzi, Sluz, obiektéw oczyszczalni sciekdw, tac i wanien bezpieczeristwa pod zbiornikami
substancji agresywnych oraz innych konstrukgcji narazonych na dziatanie agresywnego srodowiska.

Przygotowanie podtoza

Wszystkie malowane powierzchnie powinny byc czyste, suche i wolne od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen,
takich jak ttuszcze, oleje, sole itp.

Swiezy beton - bezposrednio po przejéciu deskowania $lizgowego (lub zdjeciu szalunku), powierzchnie nalezy
oczyscic ze wszelkich luznych czesci i obcych elementow, usung¢ mleczko cementowe (np. za pomocg szczotek
o twardym wiosiu), réwnomiernie zatrze¢ powierzchnie i odczekac do jej przeschniecia do stanu matowo-
wilgotnego, a nastepnie zaimpregnowac¢ materiatem EuroHarz Sealer EP10. W ten sam sposob nalezy
postepowac w przypadku zapraw na bazie cementu.

Beton, powierzchnie mineralne i ceramiczne - powierzchnia powinna by¢ mocna, czysta, optycznie sucha, lekko
chropowata, o otwartych porach. Wszelkie zanieczyszczenia takie jak: mleczko cementowe, pyty, zaolejenia, slady
tluszczu, luzne, niezwigzane lub stabo zwigzane z podfozem fragmenty oraz stare powtoki - nalezy usungc.
Czyszczenie podioza najlepiej przeprowadzi¢ metoda strumieniowo-scierng (piaskowanie), mechanicznie (np.
Srutowanie, groszkowanie, frezowanie) lub wodg pod wysokim cisnieniem (przed rozpoczeciem naktadania
materiatu konieczne jest wéwczas odczekanie do catkowitego wyschniecia podtoza). Srednia warto$¢ préby pull-
off (powierzchniowa wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie) powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa. Nalezy
przestrzega¢ wymaganych czasow dojrzewania betonu i zapraw naprawczych. Tak przygotowang powierzchnie
zagruntowac odpowiednim gruntem epoksydowym np. EuroHarz Sealer EP10 (alternatywnie: EuroHarz EP10,
EuroHarz EP10E). Gruntowanie prowadzi¢ az do wysycenia podtoza. W przypadku podtozy o
zwiekszonejchtonnosci i/lub porowatosci, konieczne moze okazac sie wykonywanie gruntowania w 2 cyklach
roboczych.

Stare powtoki epoksydowe - sprawdzi¢ przyczepnosc do podtoza istniejgcych powtok (préba pull-off). Wartos¢
Srednia wykonanej proby powinna by¢ wyzsza od 1,0 MPa, a wartosc pojedynczego wyniku wyzsza od 0,8 MPa.
Jezeli przyczepnosc jest niewystarczajaca - stare powloki nalezy catkowicie usungc, a podtoze przygotowac jak w
punkcie "Beton". Jezeli przyczepnos¢ jest wystarczajaca- powierzchnie umy¢ wodg pod cisnieniem (z niewielkim
dodatkiem detergentu), a nastepnie doktadnie optukac czystg wodg i wysuszy¢. Usunac luzne elementy starej
farby. Sfazowac brzegi istniejgcej powtoki. Doktadnie odpyli¢. Wykonac zaprawki do uzyskania petnej grubosci
powioki. Przed malowaniem wiasciwym zalecane jest wykonanie proby przyczepnosci oraz sprawdzenie czy
materiat nie zmiekcza (nie ,podnosi”) starej powtoki. W razie koniecznosci - w celu poprawienia przyczepnosci
powfoki - zmatowic¢ powierzchnie. W okreslonych przypadkach, przed natozeniem warstwy renowacyjnej,
powierzchnie istniejgcej powtoki mozna zagruntowac materiatem EuroHarz Sealer EP10 (konieczne wykonanie
proby przyczepnosci - j.w.).
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Przygotowanie materiatu

Wymieszac wstepnie skfadnik A, a nastepnie - zachowujgc wiasciwe proporcje obu skfadnikéw - dodac sktadnik B
(utwardzacz EuroHarz®Coat EP20 skt B) i catos¢ doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta
(300+400 obr/min.), unikajgc napowietrzenia materiatu. Mieszanie prowadzi¢ przez co najmniej 3 min., az do
uzyskania jednorodnej konsystencji i barwy. Nalezy pamietac¢ o wymieszaniu materiatu takze przy sciankach

i dnie pojemnika. Mieszanine pozostawi¢ w pojemniku na 15+20 min. Po ponownym wymieszaniu materiat jest
gotowy do aplikadji.

Proporcje mieszania sktadnikow A i B TechnoHarz Coat EC 20 podano ponizszej:

Nazwa na opakowaniu Wagowo objetosciowo
TechnoHarz Coat EC 20 skfadnik A 100 4
TechnoHarz Coat EC 20 sktadnik B 153 1

Czas przydatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu sktadnikdw A i B wynosi: - do 4 h (w temperaturze +20°C)

Pozostawienie zmieszanego materiatu w opakowaniu powyzej tego czasu spowoduje utrate jego przydatnosci do
uzytku. Wyzsza temperatura skraca a nizsza wydtuza czas przydatnosci do uzytku wymieszanego materiatu.

Warunki stosowania

Minimalna temperatura materiatu: +15°C

Minimalna temperatura otoczenia: -5°C

Minimalna temperatura podfoza: -5°C

Maksymalna wilgotnosc wzgledna: 85%

Temperatura podfoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy.

W niskich i wysokich temperaturach otoczenia, zalecane jest przechowywanie sktadnikéw materiatu

w temperaturze +20°C przez co najmniej 12 godzin przed uzyciem.

Z uwagi na zawartos¢ w produkcie rozpuszczalnikéw, w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic¢ wtasciwg
wentylacje podczas malowania oraz wysychania powtoki.

TechnoHarz Coat EC 20, jak kazdy epoksyd poddany ekspozycji zewnetrznej (promieniowanie UV) moze miec
tendencje do kredowania oraz zmiany koloru, co nie ma wplywu na jakosc i trwatos¢ powtoki.

UWAGA: W okreslonych warunkach, w temperaturach ujemnych istnieje ryzyko pojawienia sie na zabezpieczanej
powierzchni lodu, co moze ograniczy¢ lub uniemozliwi¢ poprawng przyczepnosc powtoki!

Metody naktadania

Natrysk hydrodynamiczny, pedzel, watek.

Zalecane parametry natrysku bezpowietrznego:

Kat natrysku - dobrac do ksztattu malowanego elementu

Srednica dyszy - 0,015"-0,021"

Cisnienie zasilajace - 0,4-0,7 MPa

Przefozenie pompy - min. 45:1

Cisnienie na dyszy - min. 12 Mpa

Rozcieniczalnik - do wyrobdéw epoksydowych (0+10% objetosciowo)

Do aplikacji recznej farbe rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Materiat nalezy naktadac na odpowiednio przygotowane i zagruntowane podtoze lub na utwardzong warstwe
posrednig w 1-2 warstwach, rownomiernie rozprowadzajgc go na podtozu. Nalezy przy tym unikac naktadania
jednorazowo zbyt grubej warstwy i powstawania zastoisk materiatu, co moze skutkowac zablokowaniem
rozpuszczalnika i uniemozliwia¢ wtasciwe utwardzenie materiatu.

llos¢ warstw oraz tgczna grubosc powtoki jest uzalezniona od typu, specyfiki pracy i stanu zabezpieczanej
konstrukgji, wystepujacych obcigzen, oczekiwanej odpornosci oraz trwatosci powtoki.

UWAGA: Dodatek rozcienczalnika powoduje obnizenie stabilnosci mokrej warstwy oraz zmniejszenie jej grubosci
po wyschnieciu. W celu uzyskania wymaganej grubosci suchej warstwy, konieczne moze byc zwiekszenie zuzycia
farby. W takich przypadkach, przed rozpoczeciem nakfadania materiatu zalecane jest wykonanie wymalowania
probnego.
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Warunki BHP

Stosowac ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Ze wzgledu na obecnos¢ w farbie palnych i szkodliwych
dla zdrowia substandji prace malarskie nalezy wykonywac przy dobrej wentylacji. Nalezy unikac¢ wdychania
opardw i mgty produktu oraz kontaktu wyrobu ze skdrg i oczami.

Przy pracy w zamknietych pomieszczeniach oraz w czasie wysychania, nalezy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje.
Po zakonczeniu prac pomieszczenia nalezy intensywnie wietrzy¢ az do zaniku specyficznego zapachu - wowczas
mozna je oddac do uzytku. Szczegdtowe informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem wyrobu

zawarte sg w Karcie Charakterystyki.
Po catkowitym utwardzeniu powloka jest obojetna dla zdrowia i srodowiska.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia czysci¢ przy uzyciu rozcienczalnika do wyrobow epoksydowych. W ten sam sposob nalezy usuwac
nieutwardzone zabrudzenia. Utwardzone pozostatosci materiatu mozna usunac jedynie mechanicznie.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi min. 24 miesiecy od daty produkdji, pod warunkiem skfadowania

w oryginalnych, nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach

i temperaturze od +5°C do +30°C. Pojemniki chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych
oraz innych zrédet ciepfa i zaptonul!

Ochrona srodowiska

Sktadniki A i B w stanie nieutwardzonym mogg zanieczysci¢ wode i nie wolno ich usuwac do kanalizacji, gruntu
lub wod gruntowych. Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu i utylizowac je zgodnie
z obowigzujacymi przepisami. Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego uzytkownika i powinna
byc przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Dalsze informacje

Powyzsze informacje sg opisem produktu. Nalezy je traktowac jako ogolne wskazowki powstate w oparciu

0 nasze badania i doswiadczenia praktyczne, ktére jednak nie uwzgledniajg wymogow konkretnego przypadku
zastosowania. W zwigzku z tym zalecamy przeprowadzenie prob. Parametry produktu mogg ulec drobnym
wahaniom, nie wplywajac na wiasciwosci uzytkowe i obrébke. Z podanych informacji nie wynikajg jakiekolwiek
roszczenia odszkodowawcze.

Materiat TechnoHarz Coat EC 20 UV jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Dokumenty odniesienia

Produkt zgodny z:

EN 13813:2003;

EN 1504-2:2004;

EN 1504-9:2008.

Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych nr DOP-PL-HP-0064/23
Kod identyfikacyjny wyrobu: Optotech TechnoHarz Coat EC 20
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Zalacznik nr 1 - dodatkowe wiasciwosci uzytkowe TechnoHarz Coat EC 20 UV

Zawartosc czesci statych 652% (objetosciowo)
Zawartosc¢ czesci lotnych max 23% (wagowo)
Wydajnos¢ teoretyczna z 1 litra ok. 6,5 m? (dla 100 pm suchej powtoki)

jest uzalezniona m.in. od warunkéw panujacych podczas
Wydajnoéé praktyczna (Zujycie praktyczne) aplikacji, techniki naktadania, ksztattu oraz ChrOpOWatOéCi
zabezpieczanej powierzchni, chtonnosci podtoza i strat nanoszenia

ok. 4 h (parametr zalezny od pozostatych warunkéw panujgcych

Zywotnos¢ mi [ t t +20°C T :
ywotnosc mieszaniny (w temperaturze ) podczas przechowywania i aplikacji materiatu)

Réwnowazny opér dyfuzyjny na dwutlenek wegla

(dla warstwy o grubosci = 80 pM.) 5D, €0,>50m

Temperatura zaptonu >21°C

farby epoksydowe, poliuretanowe, bitumiczno-epoksydowe, winylowe

N I i
astepne wymalowania i akrylowe. Maksymalny czas przemalowania - 7 dni

wszystkie wyroby epoksydowe z grup

Farby podktadowe TechnoHarz

wszystkie wyroby epoksydowe z grup TechnoHarz (z wyjgtkiem
Farby nawierzchniowe gruntéw wysokocynkowych!), wszystkie wyroby poliuretanowe
z grup TechnoHarz
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