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Professionelle Bauprodukte

TechnoHarz ER 100 Rapid

Szybkoutwardzalna, epoksydowa, 3-sktadnikowa
masa szpachlowo-naprawcza uniwersalnego
przeznaczenia

« bezrozpuszczalnikowa, bezemisyjna

- tatwa w aplikacji, tiksotropowa

« cienko i grubowarstwowa

« mozliwos¢ réznych zastosowan

+ idealna do szybkich prac naprawczych

Zastosowanie:

WYROWNYWANIE | PUNKTOWE NAPRAWY POD:OZY CEMENTOWYCH /
UZUPELNIANIE UBYTKOW, RYS I PF,KNIEC / ZSZYWANIE | SKLEJANIE /
DOSZCZELNIANIE / MOCOWANIE KOTEW, PRET()W, SRUB
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Opis produktu

TechnoHarz ER 100 Rapid jest bezrozpuszczalnikowg, chemoutwardzalng, trojsktadnikowg szpachlowka
epoksydowg, przeznaczong do wykonywania napraw w cienkich jak i w grubych warstwach pekniec, potgczen oraz
ubytkow betonu, a takze do wykanczania cokotéw. Produkt wyrdznia sie szybkim czasem utwardzania, co pozwala
na btyskawiczne zakonczenie prac i minimalizuje przestoje. Dodatkowo, szpachlowka moze byc¢ aplikowana na
mokry beton, zapewniajac trwate i skuteczne rezultaty nawet w trudnych warunkach. Uniwersalnos¢

i trojskfadnikowa formuta umozliwiajg tatwe dostosowanie gestosci masy do specyfiki wykonywanych prac,

co eliminuje potrzebe uzycia réznych produktéw do napraw o zréznicowanych wymaganiach.

Parametry techniczne

Klasyfikacja wg PN-EN 1504
Postac Ciecz - pasta

- sktadnik A modyfikowana zywica epoksydowa

- sktadnik B utwardzacz aminowy

- sktadnik C wypetniacze, srodki mineralne i uszlachetniajgce
Gestos¢ mieszaniny (zalezna od stopnia wypetnienia skt. C) max 1,55 g/cm?
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 12190:2000, temp. +20°C) > 15 MPa (po 7 dniach)
Wytrzymatos¢ na sciskanie (wg PN-EN 12190:2000, temp. +20°C) > 30 MPa (po 7 dniach)
Przyczepnosc do podtoza betonowego (wg PN-EN 1542:2000) > 2 MPa (przetom betonu)
Zuzycie teoretyczne w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac naprawczych

3 - 6h w zaleznosci od grubosci wypetnienia, warunkéw

Czas utwardzania (w temperaturze +20°C) - ruch pieszych . o o e .
panujacych w obiekcie, temperatury i wilgotnosci powietrza

Czas utwardzania (w temperaturze +20°C) - petne obcigzenie 3dni
Zalecana temperatura podtoza i otoczenia podczas aplikadji min. +10°C, max +30°C
Kolor jasno szary (gotowa, petna, ujednorodniona kompozycja sktadnikow)
Opakowania zestaw 2,92 kg (A 0,76 kg; B 0,24 kg; C 1,92 kg)
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szybki czas utwardzania, ktory przyspiesza prace i umozliwia szybkie przystgpienie do dalszych etapow,
« materiatprzystosowany do napraw w podtozach o podwyzszonej wilgotnosci oraz w zastoinie wody,

- fatwa obrabialnos¢ uzyskanej powierzchni (mozliwos¢ szlifowania mechanicznego i recznego juz po 3h
od natozenia),

« aplikacja zarowno w cienkich, jak i grubych warstwach, w tym punktowe uzupetnianie ubytkow o gtebokosci nawet
powyzej 12 cm,

- znakomite parametry wytrzymatosciowe,

« bardzodobra przyczepnosc do porowatych inosnych powierzchni, betonéw i podktadow o otwartej strukturze,

» mozliwos¢ stosowaniawewnatrz, jakina zewnatrz pomieszczen (materiatmrozoodporny),
produkt bezrozpuszczalnikowy.

Zastosowanie

punktowe napraw podtozy betonowych,

+ uzupetnianie potaczen, ubytkow i pekniec, wyrownywanie oraz doszczelnianie uszkodzonych powierzchni $cian,
pochylnioraz potfgczen scian z posadzka,

< wzmocnienie i zabezpieczanie naprawianych punktowo konstrukcji betonowych narazonych na dziatanie
chemikaliow i szkodliwych warunkdw atmosferycznych,

« punktowe wklejanie ptytek ceramicznych, greséw, cegly ozdobnej i budowlanej, bloczkow betonowych oraz
roznych elementéw dekoracyjnych,

« montowanie pasow z siatek m.in. wzmacnianej, stabilizujgcej tynkarskiej, podtogowej zbrojeniowej, pancernej
podtogowej, zbrojeniowej stalowej oraz szklanej,

« jakospoiwo do laminowania przy uzyciu maty szklanej (w zaleznosci od doboru stopnia wypetnienia spoiwa),

« mocowanie kotew, pretéw, srub oraz montowanie i naprawa podfoza przy uzyciu klamr stalowych,

« naprawyiprofilowanie wykonczeniowe podstopnicispocznikéw,

« doawaryjnego montazu naroznikéw aluminiowych z siatka,
tworzenie warstw wyréwnujgcych o wysokiej wytrzymatoscina sciskanie.

Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe - powinno by¢ wykonane zgodnie z normami budowlanymi. Wszelkie zanieczyszczenia takie
jak: mleczko cementowe, pyly, zaolejenia, $lady ttuszczu, luzne, niezwigzane lub stabo zwigzane z podtozem
fragmenty betonu oraz stare powtoki - nalezy usung¢. Nieréwnosci podfoza nalezy sku¢, zeszlifowac lub usungc
mechanicznie (np. srutowanie, groszkowanie, frezowanie). Wiasciwosci produktu pozwalajg na aplikacje materiatu
na wilgotny betoan a takze na ubytki z zastoing wody. Srednia warto$¢ préby pull-off (powierzchniowa
wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie) powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa. Nalezy przestrzega¢ wymaganych
czasow dojrzewania betonu oraz sezonowania materiatu w warunkach panujgcych w obiekcie. Przed aplikacjg
materiatu na suche podtoze betonowe nalezy doktadnie odpyli¢ i odkurzyc.

Jezeli nie ma mozliwosci zastosowania mechanicznej obrobki i przygotowania punktowego podfoza, w przypadku
wystgpienia drobnych napraw i punktowych ubytkow zalecamy wyszorowanie powierzchni szczotkg druciang i
doktadne odpylenie. Dopuszczalne jest rowniez przygotowanie podtoza w postaci obrébki strumieniowo-sciernej
(piaskowanie) powierzchni.

Jako warstwa kontaktowa poprawiajgca przyczepnos¢ i wzmacniajgca podtoze zalecamy zastosowanie przed
realizacjg napraw, srodkéw podktadowo-gruntujgcych typu:

- TechnoHarz ER 10 lub 10E dla zawilgoconych podtozy,
- TechnoHarz ER 11 dla wysezonowanych i suchych podtozy.

Jako uzupetnienie zalecamy wykonanie delikatnej posypki z piasku kwarcowego bezposrednio na aplikowany
podktad gruntujacy.

Przygotowanie materiatu

VVyrmeszac wstepnie sktadnik A w dotgczonym do zestawu wiaderku, a nastepnie - zachowujac wiasciwe
proporcje obu sktadnikéw - dodac sktadnik B (utwardzacz) i catos¢ dokfadnie wymieszac przy uzyciu
wolnoobrotowego mieszadta (300+400 obr/min), unikajgc napowietrzenia materiatu. Nastepnie dodac skfadnik C
(wypetniacz), dodajgc go stopniowo w odpowiedniej ilosci do mieszaniny w zaleznosci od pozgdanej konsystendji
produktu. Mieszanie prowadzi¢ przez co najmniej 3 min, az do uzyskania jednorodnej konsystencji i barwy.
Nalezy pamietac o wymieszaniu materiatu takze przy sciankach i dnie pojemnika.
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Przygotowanie materiatu

Zte wymieszanie moze spowodowac wystgpienie nieutwardzonych miejsc, przebarwien i innych wad

powtloki. Niezwigzang powtoke bezwzglednie chroni¢ przed zabrudzeniem, zapyleniem,
zawilgoceniem i oddzialywaniem agresywnych mediéw.

W przypadku niskich i wysokich temperatur otoczenia, zalecane jest przechowywanie sktadnikéw
materiatu przez 12h przed aplikacjg w temperaturze +20°C.

Proporcje mieszania sktadnikow A, B i C TechnoHarz ER 100 Rapid:

Wagowo
TechnoHarz ER 100 Rapid sktadnik A 40
TechnoHarz ER 100 Rapid skfadnik B 13
TechnoHarz ER 100 Rapid sktadnik C 100

Czas przydatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu sktadnikéw A, B i C wynosi 15 - 20 min (w temperaturze
+20°Q).

UWAGA: Pozostawienie zmieszanego materiatu w opakowaniu powyzej tego czasu spowoduje utrate
jego przydatnosci do uzytku. Wyzsza temperatura (przekraczajaca dopuszczalny zakres) skraca
przydatnosci do uzytku wymieszanego materiatu.

Po zmieszaniu sktadnikéw A i B rozpoczyna sie reakcja utwardzania z wydzielaniem ciepta, co jest
naturalnym zjawiskiem dla spoiw i kompozycji gdzie utwardzanie jest spowodowane czynnikiem
chemicznego wigzania sktadnikow.

W celu nadania zaprawie szpachlowej petnych wtasciwosci tiksotropowych, nalezy zastosowac
oryginalne proporcje sktadnikéw przekazanych w komplecie jednostki zakupowej 2,92 kg (A+B+C).
Tylko tak przygotowana mieszanka moze by¢ aplikowana w pionie i na powierzchniach spadkéw.

Warunki stosowania

Minimalna temperatura otoczenia: +10°C

Minimalna temperatura podtoza: +10°C

Maksymalna temperatura podfoza i otoczenia: +30°C

Maksymalna wilgotnosc¢ wzgledna: < 70%

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy.
Odstep czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw :

- najkrotszy: 3 h (w temperaturze +20°C)

- najdtuzszy: 48 h

Metody naktadania

Materiat nalezy nanosi¢ na odpowiednio przygotowane i zagruntowane podfoze, zaréwno w poziomie,

jak i w pionie, w odpowiednich warunkach aplikagji.

Gfadzenie kompozycja na bazie spoiwa epoksydowego mozna wykonac zwyktymi pacami ,rajbelkami” czy w opcji
wyktadania i gtadzenia nozem szpachlowym - piérem.

Przy tworzeniu warstw wyréwnujgcych, szpachldwke nalezy roztozy¢ kilkoma porcjami na wyznaczonym
fragmencie przygotowanego podtoza. Nastepnie rownomiernie rozprowadzi¢, wypetniajgc ubytek i zgarniajac
nadmiar produktu za pomoca szpachli lub stalowej pacy. Rdznice miedzy strukturg betonu a zaszpachlowang
powierzchnig mozna zniwelowac, lekko posypujac swiezy produkt suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o
frakcji 0,1-0,5 mm lub innej. Po zwigzaniu nadmiar piasku nalezy zmies¢, powierzchnie delikatnie przeszlifowac
w celu usuniecia luznych ziaren piasku i dokfadnie odpyli¢.alezy zmies¢,powierzchnie delikatnie przeszlifowac

w celu usuniecia luznych ziaren piasku i dokfadnie odpylic.

Do naprawy rys i peknie¢ w stabilnym podtozu przed przystgpieniem do pracy z produktem nalezy nacigc rysy
(profilowanie) szlifierkg katowg oraz doktadnie odpyli¢. Naciecie powinno by¢ wykonane na gtebokos¢ okoto 25%
do maksymalnie 50% grubosci ptyty. Jedng z metod napraw rys i pekniec jest sitowe zespolenie z uzyciem
szpachléwki oraz zbrojenia w postaci tgcznikdw ze stali nierdzewnej (klamry) lub pretéw stalowych.

Szpachléwke nalezy szlifowac tylko po catkowitym utwardzeniu.
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Zuzycie praktyczne

Jest uzalezniona m.in. od chfonnosci podtoza, warunkéw panujacych podczas aplikacji, techniki naktadania,
ksztaftu oraz chropowatosci zabezpieczanej powierzchni oraz strat nanoszenia

Warunki BHP

Stosowac ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Przy pracy w zamknietych pomieszczeniach, oraz
w czasie wysychania, nalezy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje. Szczegdtowe informacje na temat zagrozen
zwigzanych ze stosowaniem wyrobu zawarte sg w Karcie Charakterystyki.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia czysci¢ przy uzyciu rozcienczalnika do wyrobow epoksydowych. W ten sam sposéb nalezy usuwac
nieutwardzone zabrudzenia. Utwardzone pozostatosci materiatu mozna usungc jedynie mechanicznie.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi min. 12 miesiecy od daty produkcji, pod warunkiem sktadowania
w oryginalnych, nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach
i temperaturze od +10°C do +25°C.

Spoiwo wykazuje ograniczong skfonnosc¢ do krystalizacji podczas przechowywania - krystalizacja jest to
zjawisko naturalne i nie wptywa w znaczacy sposob na wiasciwosci produktu. W przypadku wystapienia
zjawiska krystalizacji, nalezy ogrzac stopniowo zywice do temperatury 40-50°C i ujednorodnic.

Ochrona Srodowiska / utylizacja

Skfadniki A, B i C w stanie nieutwardzonym moga zanieczysci¢ wode i nie wolno ich usuwac do kanalizacji, gruntu
lub wod gruntowych. Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu. Utwardzone resztki
materiatu oraz opakowania nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Dalsze informacje

Materiat TechnoHarz ER 100 Rapid jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje sg opisem produktu. Nalezy je traktowac jako ogolne wskazowki powstate w oparciu

0 nasze badania i doswiadczenia praktyczne, ktére jednak nie uwzgledniajg wymogdw konkretnego przypadku
zastosowania. W zwigzku z tym zalecamy przeprowadzenie prob. Parametry produktu mogg ulec drobnym
wahaniom, nie wplywajac na wtasciwosci uzytkowe i obrébke. Z podanych informacji nie wynikaja jakiekolwiek
roszczenia odszkodowawcze.

Dokumenty odniesienia

Produkt zgodny z EN 1504-3:2005
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych nr DOP-PL-HP-0076/24
Kod identyfikacyjny wyrobu: Optotech TechnoHarz ER 100 Rapid
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